《再生聚丙烯非织造布手提袋》
团体标准编制说明
一、工作简况 
（一）任务来源
本标准由中国产业用纺织品行业协会提出，标准计划号为2021-10-101。
（二）起草单位
本标准由中国产业用纺织品行业协会归口管理。
本标准由广州检验检测认证集团有限公司联合中国产业用纺织品行业协会及相关企业共同起草。
(3) 制定标准的目的和意义
当今社会经济飞速发展，人们生活水平日益提高，环境问题逐渐成为人们日益关注的重点。土壤的破坏、气候的变化和能源的浪费导致温室效应日趋严重，工业进步带来的许多化合物存在于空气、土壤、水、动植物和人体中，所形成的化学污染严重影响了生态平衡和人类社会的可持续发展。其中最为严重的莫过于聚丙烯、聚乙烯、聚氯乙烯、聚苯乙烯等高分子材料制成的各类塑料制品在使用后被随意乱丢乱扔，难于降解处理，严重污染环境。
为解决这个问题，国务院办公厅下发了《国务院办公厅关于限制生产销售使用塑料购物袋的通知》，要求“从2008年6月1日起，在全国范围内禁止生产、销售、使用厚度小于0.025毫米的塑料购物袋”、“自2008年6月1日起，在所有超市、商场、集贸市场等商品零售场所实行塑料购物袋有偿使用制度，一律不得免费提供塑料购物袋”。
[bookmark: _GoBack]“禁塑令”的颁布促进非织造购物袋广泛应用，非织造购物袋设计美观大方、可反复使用，有利于减少环境污染，是很多环保购物一族的选择。非织造布袋可多次反复使用，减少了垃圾转化的压力，叠加环保概念，更能够体现使用企业的形象，虽价格相对传统塑料袋高，但仍广受欢迎，被各界广泛使用。
为进一步有效减少塑料制品对环境的污染，国家鼓励发展废弃资源综合再利用，近年来颁布了一系列政策与法规促进相关行业有序健康发展，将塑料循环使用作为重点项目纳入到建设“无废城市”、“循环经济”、“生态文明体制改革”等发展方案中。塑料循环利用涉及塑料的回收和再生塑料的使用，其中再生塑料的使用是关键，只有回收的塑料能够再次使用，整个循环才能切实实行。再生塑料最大的优点是价格比新料和可降解塑料便宜，且可以根据不同的性能需要，选择性加工获得目标产品。聚丙烯作作为四大通用型热塑性材料之一，用途广泛，使用以后可回收加工得到再生聚丙烯原料，再次当作原料来使用，用于制造非织造布手提袋，与国家倡导的“禁塑令”以及塑料循环利用高度契合。
为响应国家提倡可持续发展的环保主题，改善未来人们的生活环境，有必要重视再生聚丙烯非织造布手提袋的推广和使用。因此，制定再生聚丙烯非织造布手提袋的产品标准，统一规范相应产品的技术要求，将有利于促进生产企业的质量控制，同时方便消费者对该类产品进行评价和选购。
（四）主要工作过程
2022年1月11日，成立标准编制小组，查阅相关资料，确定本标准起草工作程序、标准编制原则。
2022年3月9日，对搜集汇总测试数据，形成标准草案。
2022年4月22日，经起草小组多次研讨后，形成标准征求意见稿，发送相关专家征求意见。
二、标准编制原则
（1） 本标准的制定本着生产销售企业质量成本控制、行业可持续健康发展等各方面的影响，密切结合了企业生产实际和市场需求，兼顾标准的可操作性及前瞻性，使标准具有先进性和可行性。
（2） 本标准格式要求按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编制，内容参照FZ/T 64035-2014《非织造布购物袋》并结合再生聚丙烯非织造材料的特点提出新的技术要求，进行编写。
三、主要内容的确定
（1） 标准名称的确定
根据产品原料特点及应用功能，本标准名称定为：再生聚丙烯非织造布手提袋。
（2） 范围
本标准规定了再生聚丙烯非织造布手提袋（以下简称：手提袋）的技术要求、试验方法、检验规则、包装、运输和贮存等。
根据国家鼓励塑料循环利用的政策，规定了适用于含有将废弃的聚丙烯制品回收后再制备的聚丙烯非织造布的手提袋，类似材料和用途的产品可参照本标准。
（3） 技术要求项目指标和依据
本标准中规定了再生聚丙烯非织造布手提袋的三类技术要求：外观质量要求、内在质量要求和原料要求。
1. 外观质量要求
根据主要生产企业的反馈的日常生产管理和相关用户的需求，外观质量要求主要包括外观和印刷质量，外观主要从布面和缝合处提出要求，印刷质量主要从图案、文字、油墨和套印方面要求。
2. 内在质量要求
内在质量要求主要参考FZ/T 64035-2014《非织造布购物袋》,根据最大承重量分别提出指标要求，考核项目包括尺寸偏差、单位面积质量、断裂强力、撕破强力、刺破强力、提吊试验、耐摩擦色牢度和荧光物。
其中最大承重量减少了4kg～6kg的规格，主要是根据目前再生聚丙烯非织造布手提袋的主要生产企业和常规用户角度出发，目前极少用较低克重材料进行制备，同时消费者使用习惯是只要袋子还能装、一般均不太留意其最大承重量。
此外增加了撕破强力、刺破强力和荧光物三个考核指标，主要是结合再生原料的特点和使用特点考虑。再生原料一般不如新料那么容易设计和控制颜色，而袋子的使用场景可能千变万化，从谨慎角度不建议添加荧光物。此外增加了刺破强力和撕破强力的要求，主要是从实用角度出发，在用手提袋装物品时，可能有物品锐利尖端对袋子造成损坏，同时由于承受一定重量、破洞可能进一步扩大，模拟这两种情形，起草小组选择刺破强力和撕破强力对手提袋的实用性能进行表征。
起草小组搜集了几个典型的再生聚丙烯非织造布手提袋，并对其刺破强力和撕破强力进行试验，结果如下表所示：
表1 典型手提袋实用性能结果分析
	样品编号
	单位面积质量（g/m2）
	刺破强力(N)
	撕破强力(N)

	1#
	39.7
	2.83
	纵向53.9，横向29.8

	2#
	41.2
	2.35
	纵向47.3，横向26.8

	3#
	52.3
	2.76
	纵向66.7，横向32.6

	4#
	50.5
	3.03
	纵向72.8，横向37.1

	5#
	63.6
	3.82
	纵向92.9，横向58.6

	6#
	58.9
	4.13
	纵向88.3，横向49.0


结果显示：随着材料单位面积质量的增加，其刺破强力和撕破强力逐渐增加，结合使用单位的实际应用情况，确定手提袋的两个实用性能指标要求如下：对于单位面积质量≥40 g/㎡的材料，要求其刺破强力≥2.0N，撕破强力纵向≥40N、横向≥20N；对于单位面积质量≥50 g/㎡的材料，要求其刺破强力≥2.5N，撕破强力纵向≥60N、横向≥30N；对于单位面积质量≥60 g/㎡的材料，要求其刺破强力≥3.0N，撕破强力纵向≥80N、横向≥40N。
（4） 试验方法
实验方法主要参照FZ/T 64035-2014《非织造布购物袋》中的方法，新增的3个项目中：荧光物的试验方法参考FZ/T 64051-2014《美妆用非织造布》中5.8的表述；刺破强力采用GB/T 23318-2009《纺织品 刺破强力的测定》并根据可能碰到的极端情况，选择标准中尖端最锐利的顶杆A；撕破强力则采用GB/T 3917.3-2009《纺织品 织物撕破性能 第3部分：梯形试样撕破强力的测定》，该方法修改采用ISO 9073-4:1997《纺织品 非织造布测试方法 第4部分：撕破强力的测定》，是评估非织造布撕破性能的最常用方法。
四、与国内外同类标准水平的对比情况
目前，国外并无购物袋、手提袋的相关产品标准，仅我国有相关的FZ/T 64035-2014《非织造布购物袋》，该标准于8年前发布，当时并未考虑再生聚丙烯原料制备非织造购物袋的情形，因此本标准是针对该标准的有效补充，同时根据再生聚丙烯原料的实际情况和手提袋的具体应用情形，新增了三个考核指标及对应的试验方法。
五、与有关标准的关系
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
七、其他
本标准为新制定标准，不代替任何标准。
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